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Echt STARCKE. Seit 1829.

ERSTKLASSIGKEIT IST KEIN ZUFALL.

chleifmittel von STARCKE sind typisch ,Made in Germany"”.

Das bedeutet fir Kunden und Partner weltweit: Sie verlassen
sich auf einen Top-Anbieter fiir die professionelle Anwendung
von Schleifmitteln in der industriellen Fertigung. Dabei bieten wir
effiziente Losungen fir beste Ergebnisse in allen Branchen und
Einsatzbereichen.

as Unternehmen STARCKE ist eine mittelstandische und
konzernunabhangige Familiengesellschaft in vierter Genera-
tion und zahlt zu den bedeutendsten Qualitdtsanbietern von

Schleifmitteln. Seit fast 200 Jahren verleihen STARCKE Schleif-
gewebe und Schleifpapiere den unterschiedlichsten Produkten den
erforderlichen Schliff fiir hochste Qualitdtsergebnisse.

O ualitat wird bei uns groRgeschrieben und kontinuierlich ge-
priift. Dazu fiihren wir regelmaRige Kontrollen unserer
Chargen durch und dokumentieren die Ergebnisse. STARCKE ist
nach ISO 9001 zertifiziert und erfillt dartiber hinaus kundeneigene
Standards.

UNSER KNOW-HOW IN DER OBERFLACHENBEARBEITUNG DER METALLINDUSTRIE

Wir sind der Spezialist fiir die Herstellung perfekter Oberflachen
im gesamten Metallbereich.
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Wir bieten ein perfektes Ergebnis durch:

— Individuelle Beratung

— Leistungsstarkes Lieferprogramm

— Konstante Produktqualitat ,Made in Germany”
— Zuverldssige Lieferung



Gesamtabtrag

OBERFLACHEN EXPERTISE

lhr Partner fiir exzellente Metall-Oberflachen

Keramik
Agglomerat/PEARL GRINDING
Zirkon 2.

Aluminiumoxid
Silicium-Carbid

>

STARCKE
Edelstahl-Schleifmittel

Konventionelle
Schleifmittel
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Umfangreiches Edelstahl
Schleifmittelprogramm

Modernste
Schleifkorntechnologie

Kontinuierliche Abtragsraten

Perfektes
Oberflachenfinish



/under entfernen

ARTIKEL-NR. 151XYP - 151XP
Tragermaterial ~ XY- und X-Polyestergewebe Tragermaterial ~ XY- und X-Polyestergewebe
Bdung  Volkunstharz+ Schlffaktver Zusatz ~ Bindung  Volkunstharz s ScheifakiverZusatz
.K. Omar t ............. Keramlk ................................................... K Omar t ............. Z Irkon ....................................................
Streuung ........... chht Streuung ........... chht .....................................................
FertlgunngrelteM80mm1650 mm . Fertlgunngreltemmmm .................................................
.K. Om ungen ......... 2 436 40 6080 1 20 ................................... K Omungen ......... 3 6 40 60 80100 1 20 150 ..........................
FormStUCke ........ Bander Breltbander . FormStUCke ........ Bander Breltbander ....................................

Einsatzgebiete e Bei warmgewalzten Colis entfernen von Zunder  Einsatzgebiete e Bei warmgewalzten Colis entfernen von Zunder

und Walzhaut und Walzhaut
e Finishing von Coils und Blechen e Finishing von Coils und Blechen
Vorteile e Hochste Abtragsraten durch Keramik- Vorteile e Hochste Zerspanungsraten durch Zirkon-
Schleifkorn Schleifkorn
e Sehr hohe Standzeit durch schleifaktiven Zusatz e Kiihler Schliff durch schleifaktiven Zusatz
und Selbstscharfeffekt ® Besonders geeignet fiir hohe Anpressdriicke
e Besonders geeignet fiir hohe Anpressdriicke durch schweres Polyestergewebe

durch schweres Polyestergewebe
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Walzhaut entfernen im Trocken- und Nassschliff

ARTIKEL-NR. 141XYP - 141XP

ARTIKEL-NR. A8IXP | PEARL GRINDING

Tragermaterial ~ XY- und X-Polyestergewebe
bestandig gegen Emulsion und Ol
é mdu ng ............ V 0” kunst har Z ............................................
.k Omar t ............. Z lrkon ....................................................
Streuung ........... DI Cht .....................................................
Fertlgunngre|t e 1 650 mm .................................................
.k Omungen ......... 2 436 40 5060 80 .1. 20 .............................
For mstu Cke ........ Bander Bre Itbander ....................................
Emsatzgebl et e v . W atha Ut entfer nen ..................................
e Vor-, Zwischen- und Endschliff
Vortele » HoohsteZerspanungsraten curh Zikon-
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Schleifkorn

¢ Hohe Standzeit durch speziellen Selbstschérfe-
effekt

e Hoher Schleifdruck durch schweres Polyester-
gewebe

Tragermaterial

Vorteile

Schweres X-Polyestergewebe )
besténdig gegen Emulsion und Ol

¢ Walzhaut entfernen
e \/or-, Zwischen- und Endschliff
e \orbereitender Kommisionsschliff

¢ Hohes Schleifkornpotenzial fiir eine lange
Standzeit

e Dauerhaft gleichméaRige Zerspanungsrate

e Bei allen Kdrnungen sehr geringe Anfangs-
rauheiten

¢ (3leichmaRige Rautiefe und Werksttickober-
flachen tiber die gesamte Standzeit



Wirtschaftlichkeit - Prozesssicherheit

e Hichste Abtragsraten durch modernste Schleifkorntechnolgien

e Breitbander bis 1620 mm Breite fiir optimale Anpassung
an alle Coil- und Blechbreiten

e Alle Breitbander mit einem VerschluR fiir ein perfektes Schliffbild

e [ anganhaltend gleichbleibendes Oberfléachenfinish

Selbstscharfprozess

S
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Coil | Dekor Trocken- und Nassschliff

ARTIKEL-NR. A41XP | PEARL GRINDING

ARTIKEL-NR. C41XP | PEARL GRINDING

Tragermaterial

Vorteile
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Schweres X-Polyestergewebe, bestandig gegen
Emulsion und Ol sowie im Trockenschliff einsetzbar

P40, P60, P80, P100, P120, P150, P180, P240,
P320, P400, P600, P800

e GleichmaRige Rautiefe und Werkstiickober-
flachen Gber die gesamte Standzeit

¢ Hohes Schleifkornpotenzial fiir lange
Standzeiten

¢ Dauerhaft gleichmaRige Zerspanungsraten

e Bei allen Kérnungen sehr geringe Anfangs-
rauheit

* Uber die gesamte Standzeit gleichmaRiges Finish

Tragermaterial

Vorteile

Schweres X-Polyestergewebe )
besténdig gegen Emulsion und Ol

P80, P100, P120, P180, P240, P320, P400,
P600, P800, P1200

e Reparatur- und Finishschliff von Coils und Blechen
e |egierte und unlegierte Stahle, Titan-Legierungen

¢ (GleichmaRige Rautiefe und Werksttickober-
flachen Gber die gesamte Standzeit

¢ Hohes Schleifkornpotenzial fiir lange
Standzeiten

¢ Dauerhaft gleichméaRige Zerspanungsraten

e Bei allen Kérnungen sehr geringe Anfangs-
rauheit

* (ber die gesamte Standzeit brilliantes Finish
durch Silicium-Carbid Schleifkorn



Coil | Dekor-Trockenschliff

ARTIKEL-NR. B42XF | PEARL GRINDING

Tragermaterial ~ Flexibles XF-Baumwollgewebe

Bindung Vollkunstharz
Kornart Agglomerat (Aluminiumoxid)
Streuung Offen

Vorteile e Sehr langes Standzeit durch hohes
Schleifkornpotenzial
e Dauerhaft gleichméaRige Zerspanung durch
Agglomerat / PEARL GRINDING Kornbindung
e \/on Beginn an sehr geringe Rauheit durch
spezielle PEARL GRINDING Kornkugel Struktur
e Fiir den Trockenschliff geeignet
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Blech | Dekorschliff

ARTIKEL-NR. 344F

ARTIKEL-NR. 540F

Trdgermaterial ~ F-Papier Tragermaterial ~ F-Papier

Bmdung ............ V Ollkunstharz Bmdung ............ V O”kunstharz ............................................
.k Omar t ............. Z lrkon + Alumm IumOXId ................................. K Omar t ............. A |Umm IumOXId ..........................................
Streuung ........... LelChtOﬁen Streuung ........... chht .....................................................
FertlgunngreltemSUmm Fertlgunngrenemmmm .................................................
.k Om ungen ......... 3 640 60 80 1 00 1 20 ................................. K Omungen ......... P40 ’. P60 P80P1 ZO P1 50 ’. P1 80 ......................
FormStUCke ........ Bander Breltbander . FormSIUCke ........ Bander Breltbander ....................................
Emsatzgeblete. WathaUt entfemen . Emsatzgeblme. WathaUT entfemen ..................................

® Dekorschliff ® Dekorschliff
Vortele + Hohe Abtragsraten durch stabile FPapier  Vortele  Hohe Abtragsraten durch stabile FPapier-
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unterlage

e Lange Standzeit durch optimale Schleifkorn-
kombination

e (leichmaRiges Schliffbild durch prazisions-
gestreutes Schleifkorn

unterlage
e Lange Standzeit durch modifiziertes Schleifkorn
e Gleichmaliges Schliffbild durch prazisions-
gestreutes Schleifkorn



Blech | Dekorschliff

ARTIKEL-NR. 732E

ARTIKEL-NR. 942E

Tragermaterial ~ E-Papier

é mdu ng ............ V O”kun St ha rz ............................................
Kom ar t ............. A | umm Iu mox Id ..........................................
Streuung ........... LeICht Oﬁen ..............................................

Kérnungen P24, P36 - PP240, P320, P400

Forms tUCke ........ Bande r Bre ltbander ....................................

Esatgebiete © Vor, Zwischen-nd Endschift
e Seidenmatt-Finish

Vortele ® Weicher Schiff duch EPaperunterage.

e Gleichmaliges Schliffbild durch prazisions-
gestreutes Schleifkorn

e Seidenmatt-Finish durch Spezial-Aluminiumoxid
Schleifkorn
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Tragermaterial ~ E-Papier

.E; mdu ng ............ V O” kunst ha r Z ............................................
.k Omar t ............. Sl “Clumca rbl d ..........................................
Streuung ........... LelCht Oﬁen ..............................................

Kérnungen P30-P100, P180-P240, P320, P400, P500, P600

Formstu Cke ........ Bander Bre Itban der ....................................

Ensatzgebiete o Vor Zwischen- und Endschlitt
e Brilliant-Finish

Vortele ® Weicher Schif durch E Papeunterage.

e (leichmaRiges Schliffbild durch prézisions-
gestreutes Schleifkorn

e Brilliant-Finish durch Qualitats Silicium-
Carbid Schleifkorn



Hochwertige Oberflachen

e Fir jede Edelstahl Anwendung das passende Schleifmittel
aus einem umfangreichen Programm

e Modernste Schleifkorntechnologien fiir hohe Standzeiten

e Prazisionsgestreutes Schleifkorn fir ein duBerst gleichmaRiges
Oberfléchenfinish

e Brilliante Oberflachengiiten durch genormte SchleifkorngréRen
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Telefon +49(0) 54 22 966-0
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