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Premium Schleifmittel. Seit 1829.

ERSTKLASSIGKEIT IST KEIN ZUFALL.

chleifmittel von STARCKE sind typisch ,Made in Germany"”.

Das bedeutet fiir Kunden und Partner weltweit: Sie verlassen
sich auf einen Top-Anbieter fiir die professionelle Anwendung
von Schleifmitteln in der industriellen Fertigung. Dabei bieten wir
effiziente Losungen fir beste Ergebnisse in allen Branchen und
Einsatzbereichen.

as Unternehmen STARCKE ist eine mittelstandische und
konzernunabhangige Familiengesellschaft in vierter Genera-
tion und zahlt zu den bedeutendsten Qualitdtsanbietern von

Schleifmitteln. Seit fast 200 Jahren verleihen STARCKE Schleif-
gewebe und Schleifpapiere den unterschiedlichsten Produkten den
erforderlichen Schliff zu héchsten Qualitatsergebnissen.

O ualitat wird bei uns groRgeschrieben und kontinuierlich ge-
priift. Dazu fiihren wir regelmaRige Kontrollen unserer
Chargen durch und dokumentieren die Ergebnisse. STARCKE

ist nach ISO Standards zertifiziert und erfiillt dartiber

hinaus kundeneigene Standards, beispielsweise aus der
Automobilindustrie.

UNSER KNOW-HOW IN DER OBERFLACHENBEARBEITUNG DER AUTOMOBILINDUSTRIE.

Wir sind der Spezialist fiir die Herstellung perfekter Oberflachen
in den Bereichen Presswerk, Rohbau, KTL, Filler und Decklack.
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Wir bieten Prozesssicherheit durch:

— Individuelle Beratung
— Konstante Produktqualitat
— Zuverldssige Lieferung



AUTOMOTIVE EXPERTISE

Inr Partner im kompletten Produktionsprozess

1 . Presswerk / Rohbau

KTL / Fiiller

3 ) Decklack /
STARCKE FINISHING SYSTEM

7 FINISHING ‘
STARCKE®

P nig
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PRESSWERK / ROHBAU

ARTIKEL-NR. 341 XK

STARCKE-Produkte sind zum Schleifen von verzinkten Stahlblechen
sowie Aluminium im Rohbau und in den Presswerken der Automobil-
hersteller optimal geeignet.

ARTIKEL-NR. 344 FK

Tragermaterial

Vorteile
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Schweres X-Baumwollgewebe

Zirkonkorund-Korund Schleifkorn Kombination
— Hohe Standzeit und hohe Reilfestigkeit durch
schwere X-Baumwollgewebe Unterlage
— Wirtschaftlicher Einsatz durch haftstarkes
Velours

Tragermaterial

Vorteile

Starke F-Papierunterlage

— Hoher Abtrag durch hochwertiges
Schleifkorn

— Lange Standzeit durch stabile F-
Papierunterlage

— GleichmaRiges Schliffbild durch
prazisionsgestreutes Schleifkorn



ARTIKEL-NR. 732 EK ARTIKEL-NR. 540 FK

Tragermaterial Kréftige E-Papierunterlage Tragermaterial Starke F-Papierunterlage
Bindung Vollkunstharz Bindung Vollkunstharz
KornartKorund ............................................... K Omart .................. Korund .............................................
Streuung Leicht offen Streuung Dicht
Kérnungen P180-P24 Kérnungen P 400, P 320, P 240 - P 60, P 40
Formstiicke Scheiben, Kletthaftung Formstiicke Scheiben, Kletthaftung
Vorteile — Internsiver Schliff durch hochwertiges Vorteile — Hohe Abtragsraten durch stabile
Korund-Schleifkorn F-Papierunterlage
— Sehr gleichmalig ausgeschliffene Flachen — Lange Standzeit durch hohes
durch uniforme Papierunterlage Schleifkornpotential
— Kein vorzeitiges Zusetzen durch leicht — GleichmaRiges Schliffbild durch
offene Streuung prazisionsgestreutes Schleifkorn
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KTL / FULLER

Quelle: Eisenmann

ARTIKEL-NR. 991 A TYPE 50

Beim KTL-Schleifen werden Verschmutzungen wie Aufkrustungen,
Laufer, Rohbaukleber, Schweiliperlen und PVC-Overspray entfernt.
In der Decklackvorbereitung (Ftillerschleifen) wird die Oberflache
auf Unsauberkeiten tberpriift und bei Bedarf geschliffen. Passend
fur diese Anwendungen bietet STARCKE verschiedene Hochleistungs-
schleifmittel an.

ARTIKEL-NR. 591 A

Tragermaterial Latexhaltiges, flexibles A-Papier mit hoher
Reilfestigkeit
Bindung Vollkunstharz, wasserfest
.k Omar t .................. S|||c|um Carb |d ....................................
Streuung Dicht
Kdrnungen P 1200, P 800 — P 400, P 320
Formstiicke Streifen / Scheiben
Vorteile — Héchste Schliffbildqualitat durch
prazisionsgestreutes Silicium Carbid
Schleifkorn
— Reduzierte Riefenbildung durch modifizierte
Schleifkornbindung
— Kurze Einweichzeiten durch spezielles
Latexpapier

— Angenehmes Handling durch griffige
Riickseitenbeschichtung
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Tragermaterial Latexhaltiges, flexibles A-Papier mit hoher
Reilfestigkeit

é |ndu ng ................. Vollkun stharz wasserfest ........................
Komar t .................. Korund ..............................................
Streuung ................ D|cht ................................................
Komungen .............. P800 P 600 ........................................
Formst ucke ............. nge K |etthaftu ng ...............................
Vortelle ~ Schnelle Gebrauchsfahigkeit durch kurze

Einweichdauer

— Die griffige Riickenbeschichtung gewahr-
leistet eine angenehme Handhabung, auch
beim Dauereinsatz.

— GleichmaRiges Schliffbild mit geringen
Rauhtiefentoleranzen.



ARTIKEL-NR. 764 FMK

Quelle: Eisenmann

ARTIKEL-NR. 747 FS/NK

Tragermaterial Folie

é mdung ................. VoIIkunstharz Wasserfest ........................
KomartKorund ..............................................
.S. treuung ................ .O.f.f en ................................................
.k Omungen .............. P800 P 600 ........................................
Formst ucke ............. nge K Ietthaftu ng ...............................
Vor te|| e .................. - Se hr gl e|chma[$| ge Ober ﬂache du rch .........
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prazisionsgestreutes Schleifkorn

— Ausgezeichnete Nassschlifffahigkeit ohne
Einweichen

— Schleifringform speziell auf das STARCKE
MOIST SANDING SYSTEM abgestimmt

Tragermaterial

Vorteile

Hochreilkfeste Kunststofffolie

— Geringe Rautiefe fiir optimale
Uberlackierbarkeit

— Hoher Abtrag durch hochwertiges Schleifkorn

— Lange Standzeit durch innovatives Antihaft-
System (ab P 180)

— Hohe Kantenstabilitat durch reiltfeste
Folienunterlage



KTL / FULLER

ARTIKEL-NR. 514 C2 UND 514 D ARTIKEL-NR. 516 C2 UND 516 C

Tragermaterial Latexhaltiges, flexibles C- bzw. stabiles Tragermaterial Latexhaltiges, flexibles C-Papier mit hoher
D-Papier mit hoher Reilfestigkeit Reilfestigkeit

Bindung 514 C2: Kunstharz mit Stearatbeschichtung Bindung 516 C2: Kunstharz mit Stearatbeschichtung
514 D: Kunstharz 516 C: Kunstharz

KomartKorund ............................................... K Omart .................. Korund ..............................................

Streuung Weit offen Streuung Weit offen

Kérnungen 514 C2: P800 —P 150 Kdrnungen 516 C2: P800 —P 150
514 D: P 120—-P 60, P 40 516 C: P120—-P 80

Formstiicke Scheiben, Kletthaftung / Schaumrollen Formstiicke Scheiben, Kletthaftung

Vorteile — Geschmeidige Latexpapierunterlage fiir Vorteile — Geringe Rautiefe fiir optimale

Seite 8

beste Anpassung an alle Scheifflachen
— Erhohte Standzeiten durch optimierte

Schleifkornstreuung und schleifstaub-

abweisende Stearatbeschichtung

Uberlackierbarkeit

— Hoher Abtrag durch hochwertiges
Schleifkorn

— Lange Standzeit durch innovatives
Antihaft-System (ab P 180)

— Hohe Kantenstabilitat durch reilfeste
Folienunterlage



AUTOMATISIERTER FULLERSCHLIFF

ARTIKEL-NR. 764 FSRK

Tragermaterial Hochreil3feste Kunststofffolie

Bindwng Vollkunstharz mit Stearatbeschichtung
Komar t .................. Korund ..............................................
Streuung ................ G
Komungen .............. P500 ...............................................
Form St ucke ............. Sc he |ben ...........................................
Vortelle ~ Hohe Abschliffraten bei hohem Andruck und

hoher Schnittgeschwindigkeit durch feste
Folienunterlage
— Lange Schleifzeit durch neuartiges Stearat
System
— Exzellente Oberflachenkennwerte durch
prazisionsgestreutes Schleifkorn
Speziell fiir das robotergestiitzte Schleifen hat STARCKE eine
Schleifscheibe entwickelt, die den extremen Anforderungen
standhalt. Hochste Qualitat und reproduzierbare Ergebnisse sind hier
Grundvoraussetzung.
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STARCKE FINISHING SYSTEM



DECKLACK / STARCKE FINISHING SYSTEM

DAS STARCKE FINISHING SYSTEM — EINE GLANZENDE IDEE.

Sie nutzen die neuesten Technologien, um Lackierungen zu optimieren.  Weil wir wissen, welche wichtige Rolle das Thema Effizienz in der

Warum sollten Sie da auf einen Partner verzichten, der ebenso Automobilindustrie spielt, verstehen wir das STARCKE FINISHING

glanzende Ideen bereithalt? SYSTEM nicht als Standardldsung.

Im STARCKE FINISHING SYSTEM steckt all das Know-how, das Je nach lhren Wiinschen konnen unsere Anwendungstechniker die

Lacke heute brauchen. Mit genau aufeinander abgestimmten Schleif- Kombination aus Schleif- und Polierkomponenten zusammenstellen,

mitteln, Polierschwdmmen und -pasten. die exakt auf die Besonderheiten Ihrer Produktionsprozesse zuge-
schnitten sind. Das garantiert nicht nur Sicherheit und Wirtschaftlich-

Mit einer gleichbleibend exzellenten Qualitat, die hochsten Stan- keit, sondern liefert auch ein Endergebnis, das rundum tberzeugt.

dards gerecht wird. Und mit einem Service, der Ihre individuellen
Anforderungen bis ins Detail beriicksichtigt.

7 FINISHING ‘
STARCKE"®
NSYSTEM >

Schleifmittel
Hochleistungs- STARCKE GIANT
Polierschwamme STARCKE MATADOR

R g

Hochglanz-
Polierpasten

\_/

ERGEBNIS

Keine Standardlosungen,
sondern individuell abgestimmte Losungssysteme
fiir unsere Kunden.

Seite 11



DECKLACK / STARCKE FINISHING SYSTEM

Wellenrand- und Microscheiben von STARCKE mit Kletthaftung

oder in selbstklebender Ausfiihrung im Durchmesser von 35/32 mm
werden zur Beseitigung von Fehlstellen (z. B. Staubeinschliisse und
Lacklgufer) im Decklack eingesetzt. Um ein optimales Polierergebnis

zu erzielen, sollte die Kdrnung mdglichst fein gewahlt werden.

STARCKE MATADOR

Artikel-Nr.

Vorteile
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Latexhaltiges, flexibles A-Papier mit hoher
Reilfestigkeit

Wellenrand- und Microscheiben,
selbstklebend und Kletthaftung

— Spezialprodukt fiir die Nacharbeit
an Decklacken mit anschlieBendem
Auspolieren.

— Optimale Ausrichtung der Schleifkérner.

— Erhaltung der Oberflachenstruktur des
Lackes.

— Schnell auspolierbar.

Die mit den Kérnungen ST 5000 und ST 3000 bearbeiteten
Fehlstellen lassen sich anschlielend in einem Arbeitsschritt mit
einer Paste zu hologrammfreiem Hochglanz polieren. Bei groberen
Staubein-schliissen werden die Kérnungen P 2500, P 2000 oder

P 1500 gewahlt.

Wellenrand- und Microscheiben
Anwendungsempfehlung: Trockenschliff
mit Rundschleifmaschinen



STARCKE GIANT

Artikel-Nr. 961 FOS

e
G i
e i
G o
G o
Fomsticke Microscheiben, selbstklebend | Wellenrand-

und Microscheiben, Kletthaftung
Vorteile — Besonders leistungsfahig im Nass-und
Feuchtschliff.
— Geringe Rauhtiefentoleranzen,

dadurch gleichméaRiges Schliffbild und Wellenrand- und Microscheiben
reproduzierbare Oberflachenqualitat. Anwendungsempfehlung: Nass- oder
— Schnell auspolierbar. Feuchtschliff mit Exzenterschleifmaschinen

oder Orbitalschleifmaschinen
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DECKLACK / STARCKE FINISHING SYSTEM

Strukturiertes Korn in Pyramidenform gewahrleistet einen
langsamen und konstanten Verschleilprozess.

STARCKE GIANT

Artikel-Nr. 964 FOS

Tragermatena| .......... l.:.o.l.i.e. ................................................
.B. mdung ................. V0||kunstharz Wasserfest ........................
.K. Omar t .................. S|||C|um Carb |d ....................................
.S. treuung ................ Stru ktu n é.r.t .........................................
.K. Omungen .............. ST5 ST 7 ..........................................
Formst UCke ............. [\/||Cr03(;h e| be nse|b3tk| ebend| ..................

Microscheiben, Kletthaftung

Vorteile — Extrem hohe Standzeiten durch
strukturierten Kornaufbau Wellenrand- und Micrescheiben
— Geringste Rauhtiefentoleranzen, dadurch Anwendungsempfehlung: Nass- oder Feuchtschliff
gleichméaRige und reproduzierbare mit Exzenterschleifmaschinen oder Orbitalschleif-
Oberflachenqualitét maschinen

— perfektes Finish durch schnelle und
rickstandslose Auspolierbarkeit
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STARCKE FINISHING SYSTEM

Vorteile

e Sehr hohe Standzeit fiir optimale Prozess-Sicherheit
e Sehr hohe Form- und Warmestabilitat

e Sehr gute Verarbeitung (kein Spritzen)

e Sehr schnelles Auspolieren

e Sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis

HOCHLEISTUNGSPOLIERSCHWAMM

Material Polyurethanschaum, retikuliert (offenzellig)
Weichschaum Sandwichkonstruktion,
gerundete Kante

HOCHLEISTUNGSPOLIERSCHWAMM

Material Polyurethanschaum, nicht retikuliert
Weichschaum Sandwichkonstruktion,
gerundete Kante
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HOCHLEISTUNGSPOLIERSCHWAMM

Material Polyether-Polyurethanschaum, retikuliert
(offenzellig), hitzebestandige Hartschaum-
Konstruktion, gerundete Kante

HOCHLEISTUNGSPOLIERSCHWAMM

Material Polyether-Polyurethanschaum, retikuliert
(offenzellig), hitzebesténdige Schaum-
Konstruktion, gerundete Kante

Material Polyether-Polyurethanschaum, retikuliert
(offenzellig), hitzebestandige weiche
Schaum-Konstruktion, gerundete Kante

Farbe orange
Durchmesser 80 mm
Harte

+
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Glanz



STARCKE FINISHING SYSTEM

Aggressivitit

Vorteile

¢ Hologrammfreies Polieren fiir
perfekte Qberflachen

e (Geeignet fiir alle gangigen
Lacksysteme der Automobilindustrie

e Silikonfreie Premiumqualitat

© Hohe Prozess-Sicherheit durch
reproduzierbare Polierergebnisse

Material Hochglanzpolierpaste

\L L os i3 lior s Lozl

grob/coarse fein/fine

Material Hochglanzpolierpaste

Gebinde 1 Liter und 5 Liter

2 Joos [z oz [ s {2 | g
grob/coarse fein/fine

Material Hochglanzpolierpaste

\l__Los i lior fns Lo ]ioz ]l

grob/coarse fein/fine

<+
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Material Hochglanzpolierpaste

< TN E TN IR IR N D>

grob/coarse fein/fine

Material Hochglanzpolierpaste

\l__[oslu3 oz fns [ ]l |2

grob/coarse fein/fine

Material Hochglanzpolierpaste

\|___[os 3oz fs L ]| |2

grob/coarse fein/fine



VORTEILE AUF GANZER LINIE.

Sie haben einen festen Ansprechpartner. Wir schulen lhre Anwender.

So profitieren Sie von einer ganzheitlichen Beratung aus einer Hand.  So erreichen wir gemeinsam ein Maximum an Effizienz fir Ihre
Fiir Sie bedeutet das: Direkte Wege, kurze Reaktionszeiten und ein Schleif- und Polierprozesse. Im hauseigenen STARCKE-Schulungs-
geringer Aufwand. lhr personlicher Ansprechpartner kennt Ihre indi- ~ zentrum geben unsere Spezialisten lhr Know-how gerne an lhre

viduellen Bediirfnisse und Anforderungen und begleitet Sie iiber den  Mitarbeiter weiter.
gesamten Prozess.

Perfekt abgestimmte Produkte.

So optimieren wir lhren Materialeinsatz und stimmen unsere Pro-
dukte genau aufeinander ab. Dies garantiert Ihnen optimale, repro-
duzierbare Ergebnisse und eine gleichbleibend hohe Qualitat, die
lhre Kunden Gberzeugt.

W YVoamm Y

Presswerk / Rohbau KTL / Filler Decklack / STARCKE FINISHING SYSTEM
Das heif3t...

Einen Ansprechpartner e Zeitersparnis und schnelle Reaktion

Produkte aufeinander abgestimmt ¢ Prozess-Sicherheit
e Optimale, reproduzierbare Ergebnisse
¢ Optimierter Materialeinsatz

Anwenderschulung e Wirtschaftliche Schleif-
und Polierprozesse
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STARCKE®

Premium Schleifmittel. Seit 1829.
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Markt 10
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